Casting aluminum alloys

Mass fraction of the main components of impurities,

Alloy grade not more than (%)
Fe Si Cu Mg Zn Mn Ti Ni Pb Sn
11,00 0,10 0,01
AKI13 0,90 -13.50 0,10 20.20 0,15 20,50 0,20 - - -
AKI2 0,70 _11%’%% 0,60 0,10 0,30 0,50 0,10 - - -
10,00
AKI2 MBC 0,70 | 1300 | 060 0,10 0,30 0,50 0,10 0,10 0,10 0,10
DIN 231 0,60 10,50 0,70
110 | -13.50 | -1.20 0,35 0,55 0,55 0,15 0,30 0,20 0,10
Cr+Tit+ Cr+Tit
Pb Pb
A413 0,85 11,20
120 | -1270 0,80 0,08 0,35 0,30 +Ca, 0,40 | +Ca, 0,08
max: max:
0,20 0,20
EN AC-47100
EN AC- 0,60 | 10,50 | 0,70
AISiI2Cul(Fe) | -1,10 | -13,00 | -1,20 0,35 0,55 0,55 0,15 0,30 0,20 0,10
DIN 231D
EN AB-47100
EN AB- 0,60 | 10,50 | 0,70
AISiI2Cul(Fe) | -1,10 | -13,00 | -1,20 0,35 0,55 0,55 0,15 0,30 0,20 0,10
DIN 231D
0,60 | 11,00 | 1,80
AKI2M?2 090 | -13.00 | -2.50 0,20 0,80 0,50 0,20 0,30 0,15 0,10
11,00 1,50 0,85 0,30 0,05 0,80
AKI2M2MzH | 0,70 13.00 | 3.00 | -135 0,50 060 | -020 | -1.30 0,10 0,02
11,00 | 0,80 0,85 0,80
AKI2MMH 0,60 13.00 | -150 | -1.35 0,20 0,20 0,20 130 0,05 0,01
9,60 1,50
ADCI12 0,90 12,00 | -3.50 0,30 1,00 0,50 0,10 0,50 0,10 0,20
0,60 9,60 1,50
ADCI2 MBC 100 | 112,00 | -3.50 0,30 1,00 0,50 0,20 0,50 0,10 0,15
0,70 | 11,00 | 1,75
UNI 5076 1,00 | 41250 | -2.50 0,30 1,20 0,50 0,15 0,30 0,15 0,10
09,00- 0,30- 0,40
ETIAL 171 0,50 10,00 0,10 0.45 0,10 0,60 0,15 0,10 0,05 0,05
8,00 0,25 0,20
AK9 080 | [Tog | 100 | s 050 - 0,30 - -
8,00 0,25 0,20
AK9 MBC 0,80 11,00 1,00 0.45 0,50 0,50 0,10 0,30 0,10 0,10
8,00 0,20 0,20 | Zr+Ti
AK9u 0,50 110,50 0,30 035 0,30 050 | <0.12 0,10 0,03 0,01
, 8,00 2,00
AlSi9Cu3 MBC | 130 | | 1.00 | -4.00 0,55 1,20 0,55 0,25 0,55 0,35 0,15
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Mass fraction of the main components of impurities,

Alloy grade not more than (%)
Fe Si Cu Mg Zn Mn Ti Ni Pb Sn
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Wrought aluminum alloys

Mass fraction of the main components of impurities,

Alloy grade not more than (%)
Fe Si Cu Mg Zn Mn Ti Ni Pb Sn
0,20- 0,45-
AA6063 0,35 0.60 0,10 0,10 0.9 0,10 - - - -
0,20- 0,45-
EN AW-6063 0,35 0.60 0,10 0,10 0.9 0,10 - - - -
A5 0,30 0,25 0,02 0,03 0,06 0,05 0,02 - - -
ASE 0,35 0,10 0,02 0,03 0,04 Ti+V+Mn+Cr - - -
0,015
Deoxidizers
Mass fraction of the main components of impurities,
Alloy grade not more than (%)
Fe Si Cu Mg Zn Mn Ti Ni Pb Sn
> other
AB87 - 500 380 | 300 | 330 | S 030 | 020 03 0,20
ments
<13%
ABII 3,00 3,00 3,00 3,00 0,80 0,70 0,20 0,20 0,30 0,20
AB96 1,20 1,50 0,60 1,30 0,60 1,00 - - 0,03 -
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